Wprowadzenie
Hetm spawalniczy jest nakryciem glowy, ktre podczas wykonywania okreslonych prac spawalniczych
sluzydo ochrony oczu twarzy i szy| przed oparzemaml swwtlem uy, |skram| Swiatt Iern podczerwonym

iwysoka e utomatycznyfiltr
Iniczy jest pot iem pasywnego filtra UV|pasywnegoﬂ| tra IR z filtrem aktywnym, ktorego
pr. $¢ $wiatta w widzi zakreswe widma rozni sig w zaleznosci od jasnosci fuku

spawalniczego. Przepuszczalno$¢ $wiatta automatycznego filtra spawalniczego wykazu]e wysokg
wartos$¢ poczatkowa (stan jasny). Po wiaczeniu fuku iwciagu czasu

przez odbicie na szybce spawalniczej przytbicy. W celu wytaczenia trybu szlifowania nalezy ponownie
nacisnaé przycisk stopnia ochrony. (5. 7nr.V)

9. Czulosc Za pomocqprzyusku czutosci czulosc na SWIaNo jest dostosowywana dofuku spawalniczegoi

Pr kretto, wartosci ¢.Wobszarze, Super
High"mozna osiagna¢ maksyma\nqczulosc $wiatta. (s.6mr.)

. Czujniki. Niniejsza przytbica spawalnicza posiada 5 czujnikow. 4 czujniki stuza do wykrywania $wiatta
spawania, a 1 czujnik wykrywa intensywnosc $wiatta (tryb automatyczny) i odpowiada takze za dziatanie
nowatorskiej funkcji stay dark.

CZyszczenie idezynfekcja

3

zadziatania przepuszczalno$¢ $wiatta filtra zmienia sig na niska warto$¢ (stan ciemny). W zaleznosciod Kasete zfil h ysciézar igkkiej$ ki. Nie
modelu hefm mozna potaczy¢ z hetmem ochronnym i/lub syslemem PAPR (Powered Air Purifying wolno stosowac sw\nych Srodkow czyszczqcych rozpuszcza\mkow a\koholu lubtez srodkow czyszczacych
Respirator - respirator Cy powietrze z wiasnym zdodatkiem materiatow $ciernych. Zar | bkg ochi 2y wymienic.
Wskazowkldotyczacehezpleczenstwa Przechowywame

Pr icynalezy prze instrukcje obstt dzic prawi 8¢ Przytbi a.Weelu

ochronnej. Jesli usunigcie usterek nie jest mozliwe, nie nalezy dalej uzywac kasetyzf fitrem ochronnym. Wigcej
informacjina ten temat mozna uzyskac od oficjalnego sprzedawcy.
KT - —a

pr
przedluzema zywotnosci akumulatora nalezy przechowywa¢ przy#blce wjasnym otoczemu
Wymiana szybkl ochronnej (s.4nr. 4)

yizag Pndr a5 ZMi 2y zachowac ostroznosc. Nie odk j kasku, poniewaz moze to
Wtrakcie procesu spawania wydziela sie cieploip ie, kidre moga jowac uszkodzenia oczu ¢ fzeniefilt Ini
oraz zranienia skory. Produkt ten zapewnia ochrong oczu oraz twarzy. Po zalozeniu przylbicy, niezaleznie od 1. Szybk moznapr; ¢dotytu, odkre 3 nakladke mocujacai zdjac.
wybranego stopnia ochrony, oczy 53 zawsze chromone przed promieniowaniem u\traﬂo\etowym oraz 2 ¢ ybk whbocznymzaczepie. ¢szybke iczadodrugieg
podczerwonym. Wr@\u ) I 6 I ua.c‘y* datk I zaczepuizatrzasnag. Uchwyt docisnac, aby uszczelka bees
ochronng. C: { d lia,mogaw niektorychpr dziafata.
alergiczna reakcjg skdry u 0sob o takich sk#onnosmach Wrazhwe 0soby musza byc $wiadome, ze matenaly, Akumulator/tadowanie (.4 nr1)
ktorych wykonanajest przylbica keje skory. Przylbica iczamoze byé Przytbica posmda wysokowydamy akumulator litowo-polimerowy (LiPo). Przed pierwszym uzyciem

stosowana ty\ko do spawama oraz szhfowama lecz me do |nnych zaslosowan Firma Oplre\ nie ponosw

Zzapomocy, kabla mlcro USB, podlqczamc 9 do

jed gniazda USB (brak w zestawie). Pozakon dowanianalezyzab

Akumulator mozna tadowac takze za pomoca baterii stonecznej z zewnetrznych zrodet $wiatta (Swiatio
sufitowe, $wiatto spawalnicze). W przypadku czestego stosowania nalezy bardzo rzadko tadowac¢

awarty hwinstruk f bslugi Prayhicaiestpr d kich ) metod spawania, os#onkqgmazdom\chSB na przytbicy przed kurzemibrudem.
i [ go. Nalezy ¢ zaleceri dot. stopni godnie

znorma EN 169, zaweszczonych na okfadce.

Producent nle pon05| § wprzypadku ia helmu Ini iezgodni Zaleca sig kompl fad

pr
Hetm nie zastepuje hetmu ochronnego. W za\eznoscw od modelu mozliwe jest potaczenie helmu z helmem

ie przylbicy co 6 miesigcy. W przypadku roztadowania
akumulatora wystarczy ok. 15 minut fadowania, aby mozna byto dalej pracowac przez ok. 8 godzin.
Stan natadowania:

ochronnym‘ 1)Miganienaczerwono:‘ Jestprawie (niezwhoczni

Ze hetm moze wply pole widzenia (brak wi §cina bokibez 2 nap ): Ladowanie witoku

obracamaglowy) azewzg\edunanr I ¢ Swiatta filtra rowniez 3)SW|ecemenaZ|eIono Akumulatorcatkowmlenaladowany

napostr Ow. Wskutek p i Jesliprzytbicanie: nalezy

P ystepuje niebezpieczert derzenia igkszy obwdd (glowy zheimem). Dodatkowo (nacisnac gtowice $lizgowa, |esh dloda LED me mlga na meblesko Io akumu\atorjesl catkowicie

heh iczazdolnosé styszeniai i ciepta. roztadowany). Jezelikaseta przeci

Widocznos¢ kolorow nalezy skontaktowac sig zoﬂqalnym sprzedawcq

Weeluzwi iakomfortuit przylbica I zliwia widzenie kolord Uszkodzony rmoze ymieniony przez prod lub certyfi wisowe.

Trybczuwanla Rozwigzywanie problemow

Przytbi i fad k ia, kiora Y Kasetazfilt ym nie wh

Jesliw ciagu ok. 10m|nutczu|mkwykrywa mnle] n|z1 \xswwatta przylblcaautomatycznleswewqucza Weelu — Dostosowac czutosc (s. 6. ) — Oczyscic detektory lub szybke ochronng.
6przytbicy aWquczyctryb szl\fowama (s.7nr.5) aladowame akumu\alma (s.4nr.1)

lub nie zaciemnia sie ona podczaszaplonuluku ] nalezy ponownie iawylotu - pod bkieg: iania przefaczy¢ nafunkcjg tack” (s. 6 nr.11)

Gwarancja & odpowiedzialnos¢

Postanowienia gwarancyjne sa zawarte w danych krajowe] organizacji dystrybucyjnej producenta. Wigce]
informacji na ten temat mozna uzyskac u autoryzowanego sprzedawcy. W przypadku uszkodzen bedacych
wynikiem ni mgerenql lub przez

niepr.

p wygasaja
Qczekiwany okres trwaloscl
Kasku spawalniczego nie ma terminu przydatnoéci do uzycia. Produkt moze by¢ stosowany, dopdki nie
polawqu@ widoczne uszkodzenia lub wady.

Sroplen ochrony zbytjasny

— W trybie recznym wybrac wigkszy poziom ochrony (s. 7 nr. V)

— Wirybie automatycznego wybierania do +1 lub +2 zapytaj (s. 7 nr. ll)
— Wymieni¢ szybke ochronna (p. 8 nr. 4)

Stopieri ochrony zbyt ciemny

— Wirybie recznymwybrac nizszy poziom ochrony (s. 7nr. V)

— Wirybie automatycznego wybierania do-1ub-2 zapytaj (s. 7 nr. Ill
Kasetazfiltrem ochronnym Imgocze

ie (Quick tGmdesAS,. 6-7) — Nalezy pr. ika opozniaj wodniesieniu do procedury spawania.
Wpr tasmy j, botylk — Dop! regu\atorczulosmdotechnm spawania (s.6nr.1)
wyregulowanie ta$my umozliwia korzystanie z zalety duzego pola widzenia. — tadowame akumulatora (str. 4nr. 1)
1. Ta$managtowia. Dop 'q' tas’me do wielkosci glowy. Nacisnac przycisk zapadki i Zlawidocznosé

obracac, dopdkitas leczbez ucisku. (s. 5Nr. 3a)
2. Odstep od oczu. Zwalniajac przymsk\ b\okady (5. 2-3), mozna ustawic odstep kasety od oczu. Ustawic
przylb\ce tak blisko przed oczami, na |\e to tylko mozhwe (|m bhzej oczu zna;du;e sng przeslcna ochmnna
). U je przekrzywiac.N

— Qczysci¢ szybke ochronna ub filtr

— W trybie recznym dopasowa poziom ochrony do techniki spawania (s. 7 nr. V)

— W irybie automatycznym dopasowac korekcje poziomu ochrony do techniki spawania (s. 7 nr.Ill)
— Zwigkszy¢ intensywno$¢ $wiatta w otoczeniu

dokrecwc przymskl blokady. (s. 5nr.3b) Przythica spawalnicza $lizga sie
3 ie przytbicy (pokretio mimosrod) Nachylenie przythicymoz ¢ apokret — Ponownie dop ¢/napiac tasme nagtowia (s. 5 nr. 3a-3c)

Ustawic pozycje nachylenia w taki sposdb, aby nos nie dotykat wyciecia na nos. Ostroznie sprawdzic, czy pecyfikacj

takze podczas schylania sig czasza przytbicy nie dotyka nosa (uzywac zataczonej nakladki na nos wcelu Mozliwo$¢ zmian h zastrzezona)

Jegoochrony). . 5nr3c). Stopieriachrony aulomode: 25 poziomjasny) 5<12 (pozomciemny)
4. Tryb pracy automatyczny/reczny Za pomocqprzetqczmka przesuwnego (s. 5) mozna wybrac ryb manualmode: 2.

P Wir y ustawiany j p! Ochrona UVIIR

czujniki, iodoi § EN3792003)WU pien Cz 100ps (23°C/73°F)

ochrony mozna ustawié obracajac pokret T Ml1+1v). Tops 55°C/131°F)
5. Stopiefi ochrony. W trybie recznym mozliwe jest przesuwanie przefacznika zakresu w celu dokonania 04-20s2"Twlght Funcion”

wyboru mledzypozmmam\obszarowochmnySLS SL9iSL9-SL13. Drobnych koreklna\ezydokonywac

Wireh Cietar 550
N st ron odoowiad s m‘g’\)l ”7" ol nia sk pozyci Temperatura A0°C-70°C/ 1F167°F
, soplen oc rony o powwa ja normie EN 379. pbrot p? ref La lim(iz \wwas orygowanie o ————— OB C T
p wgu.\-,.wwmn preferenql (s 7nr ()]

6 ; o Pr o Delay) . iaznoziomu Kiasyfikaciawg EN3T9 Kasaoptycane=1— Swialorozproszoe=1

onne Polretion o odci o ; Jednorodnosé= 1

L ki Ziwia stopniowa regulacig godojasnegowzakresie0,1-20s Aesty CE. EAC,ANSI, ASINZS, complieswith CSA

zapomocqzalqczonegoefekluzm\erzchg (5.6 “) . . " Dodatkowe oznaczenia dia wersji PAPR (jednostka EN12491 (TH3w potaczeniu 23000, TH2 dlawersjiz

7. Efekt [Twilight. Ptynne przejécie od dojasnegodziek mierzchu,Twilight” hardhati
tujej lepsza ochrong oczu przed z wprzypadku zarzacych

sie obiektow oraz daj naprzyzwyczajenie sie d §ci. (s.6nr.1l) Deklaracjazgodnosci

UWAGA:Pc bkiego spawani IE ¢ pokrettaw potozeniu, Twilight”. Najlepiej Patrz adres strony internetowe] na ostatniej strony.

nadajesisg i ia tack” P wylotu. Informacie prawne
8. Ty i $niecie przyciskustop yp I h iniejszy ia UE 2016/425, punkt 1.4 Zatacznikalll.

nat. bszlifowania. Wtymtrybie k jestwy iprzez 10 minutp jew poziomie rozjasnien Jednostk

kty y tryb uspieni Jestwewnatrz migajaca na niebiesko dioda LED, anazewnatrz 22 f najduja sig na ostatniej stronie.




