INSTRUKCJA UZYTKOWANIA, PRZECHOWYWANIA | KONSERWACJI

Prosimy o uwazne
przeczytanie instrukcji
przed rozpoczeciem
uzytkowania. Instrukcja
powinna by¢
przechowywana przez
caly czas uzytkowania.

(1]
ce

Al, A2 - Rozprzestrzenianie sie

krawedziowa), sredni czas palenia i
Zarzenia <=21s

B1 - ciepto konwekcyjne - klasa 1
Al,A2,B1,C1

EM 150 11612:2015

ptomienia [metoda powierzchniowa i

C1 - promieniowanie cieplne - klasa 1

A1, A2 - odpornoic na dziatanie
tomienia mierzona metods

Odziez ochronna -

(zgodnie z poniiszy tabelg)

AL A2 CLASS1
EM IS0 11611:2015

o
powierzchni [Al) i krawedzi [A2)
CLASS 1 - klasa 1 odziedy do spawania

wiasciwosci
elektrostatyczne, do
stosowania w strefach
zagrozenia wybuchem
EN 1149-5:2008

Odziez nalezy do $rodkéw ochrony indywidualnej i
jest zgodna z wymogami rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425
oraz spetnia wymogi norm EN 1SO 11611:2015;
ENISO 11612:2015; EN ISO 13688:2013 oraz EN
1149-5:2008. Produkt jest identyczny ze $rodkiem
ochrony indywidualnej bedacym przedmiotem
certyfikatu zgodno$ci wydanego przez Asociacion
De Investigacion de La Industria Textil (Aitex),
Plaza Emilio Sala 1, Alcoy (Alicante) SPAIN,
(Notified Body 0161). Aktualna instrukcja wraz z
deklaracja zgodnosci; zawsze dostepna na
stronie internetowej producenta
www.polstar.com.pl .

OPIS: odziez ochronna wykonana z bawetny.
Typy: bluza(PROF1); ogrodniczki
(PROF3);spodnie pas (PROF2). Oznaczenie
produktu: PROFFLAM ANTISTATIC.

Wszystkie oznaczenia liczbowe na sylwetce

w wewnetrznej wszywce podano w centymetrach.
Produkt zawiera bawetne, ktéra moze powodowac
reakcje alergiczne u niektorych uzytkownikow.

UZYTKOWANIE:

o Qdziez ochronna dla spawaczy i 0s6b
wykonujacych zawody pokrewne, ochrona przed
goracem i ptomieniem. Odziez nie pali sig kiedy
przypadkowo zetknie sig z ptomieniem.

o Qdziez ochronna przeznaczona do ochrony
uzytkownika przed opitkami (drobne rozpryski
stopionego metalu), krotkim kontaktem z
ptomieniem, i promieniowaniem cieplnym.

o Ubranie przeznaczone jest tylko do ochrony
przed krotkotrwatym nieumysinym kontaktem z
aktywnymi czgsciami obwodu do spawania tukiem
i dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej sg
wymagane w sytuacjach, gdy istnieje
podwyzszone ryzyko porazenia pradem
elektrycznym. Ubranie zostato zaprojektowane,
aby zapewni¢ ochrone przed krotkotrwatym,
przypadkowym kontaktem z przewodami
elektrycznymi o napieciu do okofo 100 V.

o Odziez nie stanowi ochrony przed porazeniem
pradem.

o Dla petnej ochrony, odziez powinna by¢ zawsze
zapieta i uzupefniona o inne odpowiednie SOI
(obuwie / rekawice / nakrycia glowy, fartuchy).
Nalezy uzytkowac jako komplet: bluza z
ogrodniczkami lub bluza ze spodniami pas w
celu zapewnienia wymaganego poziomu
ochrony. Odziez rozpraszajaca tadunek
elektrostatyczny, podczas normalnego
uzytkowania (w tym zginania i poruszania si¢)
powinna catkowicie przykrywa¢ wszystkie
materiaty nie spetniajace wymagan ww. norm.

o Odziez certyfikowana w warunkach
laboratoryjnych. Przed uzyciem odziezy nalezy
wzig¢ pod uwage warunki i zagrozenia w migjscu
pracy.

o Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu znacznie
ograniczy ochrong odziezy dla spawaczy przed
dziataniem ptomienia . Nalezy zachowac
ostrozno$¢ przy spawaniu w zamknigtych
przestrzeniach, np. jesli atmosfera moze by¢
wzbogacona w tlen. W przypadku odziezy
rozpraszajacej tadunek elektrostatyczny nie nalezy
rozpina¢ ani zdejmowac w przestrzeni zagrozonej
wybuchem oraz podczas operowania substancjami
palnymi lub wybuchowymi, odziezy nie nalezy
takze uzywac¢ w atmosferach palnych
wzbogaconych tlenem bez wczesniejszej aprobaty
inzyniera, odpowiedzialnego za bezpieczenstwo.
Na skuteczno$¢ ochrony moga mie¢ wptyw:
zuzycie, uszkodzenia, pranie i ewentualne
zanieczyszczenia odziezy.

o Uzytkownik odziezy rozpraszajacej tadunek
elektrostatyczny powinien by¢ odpowiednio
uziemiony, rezystancja elektryczna pomigdzy
czlowiekiem a podtozem powinna by¢ mniejsza niz
108 Q, np. poprzez noszenie odpowiedniego
obuwa bezpiecznego.

o Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

UWAGA: Odziez powinna by¢ czyszczona
regularnie. Zaleca sie, aby sprawdza¢ wizualnie
stan produktu okresowo podczas uzytkowania
oraz kazdorazowo po czyszczeniu. W razie
uszkodzenia odziezy lub znacznego zniszczenia w
wyniku dtugotrwatego uzytkowania np. przetarte
szwy, oderwane guziki, przedarty, przepalony
material, naderwane czgéci odziezy, odziez

OBJASNIENIA OZNACZEN:

Typ odziezy
dla spawaczy

Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow

otoczenia

Kryteria wyboru w odniesieniu do warunkéw

nalezy wymieni¢ na nowa. Zabrudzenie ubrania
moze doprowadzi¢ do obnizenia poziomu ochrony,
szczegolnie w przypadku zabrudzenia materiatami
fatwopalnymi wyréb moze straci¢ swe wasciwosci
- uzytkownik powinien natychmiast ostroznie zdja¢
odziez, upewniajac sie, ze chemikalia nie stykajg
sig z powierzchnig skory.

PRZECHOWYWANIE: Przechowywac

w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, z
dala od zrédet ciepta; chroni¢ przed dziataniem
promieni stonecznych i wilgocia. Przechowywac i
transportowa¢ w tekturowych opakowaniach.
Okres trwato$ci: do 31.12.2024.

KONSERWACJA: Zgodnie z wszywka
umieszczong na odziezy.

MAX 5x - etykieta podaje maksymalna ilo$¢ cykli
czyszczenia, po ktorych bada sie wiasciwosci
ochronne odziezy-produktu finalnego. Okreslona
maksymalna liczba cykli czyszczenia nie jest
jedynym czynnikiem zwigzanym z czasem
uzytkowania wyrobu. Czas uzytkowania bedzie
takze zalezny od warunkow uzytkowania.

Po uzyciu odziez mozna wyrzuci¢/zutylizowac za
po$rednictwem dostepnych kanatéw zgodnie z
aktualnie obowigzujacymi przepisami.

maksymalna temperatura prania 40°C

Wyprodukowano dla

rozpryskow i kropli, np.:
- spawanie gazowe,

- spawanie TIG,

Klasa 1 - spawania MIG,
- lutowanie,

- spawanie punktowe,

rutylowej).

Reczne techniki spawania z lekka formacjg

- spawanie mikroplazmowe,

- spawanie MMA (elektroda o otulinie

Obstuga maszyn, np.:

- maszyny tnace przy uzyciu tlenu,
- maszyny tnace przy uzyciu plazmy,

- spawarki oporowe,

- spawarki warsztatowe.

- maszyny do natryskiwania cieplnego,

nie chlorowa¢

K.
UL. MODRZEJEWSKIEJ 52

150°C

maksymalna temperatura prasowania

75-734 KOSZALIN
POLSKA /POLAND / POLEN
TEL: 48 94 341 98 20

suszy¢ w stanie rozwieszonym

FAX: 48 94 341 98 88
www.polstar.com.pl

IR

nie czy$ci¢ chemicznie

USER’S INSTRUCTION

Please read these
D’;ﬂ instruction carefully

before using this
protective clothing.
Store these instruction
so you can consult it at
any time

A1 - limited flame spread
face ignition

A2 - limited flame spread
edge ignition

B1 - convective heat - level 1
C1 - radial heat - level 1

Al,A2,B1,C1
EN SO 11612:2015

A1-flame spread face ignition
A2- flame spread edqe ignition
CLASS 1 - protection agianst
less hazardous welding
techniques and situations,
causing lower levels of
spatter and radiant heat

Al1,A2 CLASS 1
ENISO 11611:2015

EN 1149-5:2008

Protective clothing -
electrostatic properties.

POLSTAR HOLDING SP.Z 0.0. SP.

This garment is classified as Personal Protective Equipment (PPE)
and as such it is in compliance with European PPE Regulation
2016/425 and complies with EN I1SO 11611:2015, EN ISO
11612:2015, EN ISO 13688:2013 and EN 1149-5:2008. Products
certified by Asociacion De Investigacion de La Industria Textil (Aitex),
Plaza Emilio Sala 1, Alcoy (Alicante) SPAIN, (Notified Body 0161).

DESCRIPTION: Garment made of 100% cotton. Style:
jacket(PROF1); bibpant (PROF3); waistpant(PROF2). Mark:
PROFFLAM ANTISTATIC.

Silhouette measurement based on cm. Product may contain materials

(cotton) considered as the possible cause of allergies in susceptible
person.

USAGE:

» Protective clothing for use in welding and allied processes,
protection against heat and flame. This type of protective clothing is
intended to protect the wearer against spatter (small splashes of
molten metal), short contact time with flame, radiant heat.

o Garments that protect against electrostatic discharge. Suitable for
work where there is a risk of explosion, in such an areas clothing shall
be fully fastened and shall not be take off in such an area.

o The garment has been designed to provide protection against
short term, accidental contact with live electric conductors at voltages
up to approximately 100 V d.c

o For full body protection, the protective clothing shall be always
fastened up and other suitable PPE shall be used(footwear / gloves /
headgear). The additional protective garments shall meet at least
Class 1 of EN ISO 11611.

« Environmental conditions and risks at the working site shall be
considered prior to the use of this garment.

« Anincrease in the oxygen content of the air will reduce
considerably the protection of the welders’ protective clothing against

flame as well as electrostatic properties.. Care should be taken when
welding in confined spaces, e.g. if it is possible that the atmosphere
may become enriched with oxygen.

o For operational reasons not all welding voltage carrying parts of
arc welding installations can be protected against direct contact (the
garment is only intended to protect against brief inadvertent contact
with live parts of an arc welding circuit - additional electrical insulation
layers will be required where there is an increased risk of electric
shock).

o The garments must permanently cover all material that does not
provide electrostatic protection.

* When using these garments you should be properly earthed and
you must wear adequate footwear, i.e. antistatic footwear approved
according to EN 1SO 20344 or EN 20345.

ATTENTION: It is recommended to visually check the product
condition intermittently during use and after washing. Discontinue use
if any physical changes occurs. If any accidental splash of chemical
or flammable liquids on clothing, level of protection could be affected
or canceled - wearer should immediately withdraw and carefully



remove garments, ensuring that the chemical or liquid does not come
in contact with any part of the skin.

STORAGE: Keep in a dry and airy place; avoid exposure to direct

sunlight and any source of heat and humidity. Retain in original pack

for transport. Expiry date: 31.12.2024

MAINTENANCE: See inside label on the garment for cleaning and
maintenance instructions.

synthetic wash warm 40°C

Produced for :

do not bleach

POLSTAR HOLDING SP.Z 0.0. SP. K.
UL. MODRZEJEWSKIEJ 52
75-734 KOSZALIN

- micro plasma welding
- brazing
- spot welding

- MMA welding (with rutile covered electrode)

Type of Selection criteria
welders
clothing Relating to the process Relating to the environmental conditions
Manual welding techniques with light formation of Operation of machines, e.g. of:
spatters and drops, e.g.:
- gas welding - oxygen cutting machines
- TIG welding - plasma cutting machines
Class 1 - MIG welding - resistance welding machines

Iron at max. temp. 150°C

POLSKA / POLAND / POLEN
TEL: 48 94 341 98 12
FAX: 48 94 341 98 88

Drip dry

www.polstar.com.pl

RE DX

do not dry clean

- machines for thermal spraying

- bench welding

GEBRAUCHANWEISUNG; AUFBEWAHRUNG; PFLEGE

Bitte lesen Sie folgende
@ Gebrauchsanweisung
aufmerksam bevor Sie die

c € Bekleidung gebrauchen.

Bitte behalten Sie die
Gebrauchsanweisung
vorsichtshalb

Al,A2,B1,C1
ENISO 11612:2015

-Begrenzte
Flammenausbreitung (Code-
Buchstabe A1 und A2)

-A1A2 -Begrenzte
Flammenausbreitung
-CLASS 1 -Klasse 1:

Elektrostatische
Eigenschaften von
Schutzkleidung

- Konvektive Hitze (Code - m
Buchstabe B1)

- Strahlungshitze (Code- Al A2 CLASS1
Buchstabe C1) EN IS0 11611:2015

mit geringer Bildung von
Schweissspritzern und
Metalltropfen

£ ~hnik

EN 1149-5:2008

Diese Schutzkleidung gehort zu den personlichen
Schutzausriistungen, die vor den minimalen Risiken schiitzen, und
erfiillen die Anforderungen Verordnung (EU) 2016/425 und

EN SO 11611:2015 und EN ISO 11612:2015 und EN 1ISO
13668:2013 und EN 1149-5:2008.

Die Produkte wurden von Asociacion De Investigacion de La
Industria Textil (Aitex), Plaza Emilio Sala 1, Alcoy (Alicante) SPAIN,
(Notified Body 0161).

BESCHREIBUNG: Diese Kleidung wurde aus Baumwolle
hergestellt. Typ der Bekleidung: Sweatshirt(PROF1),
Latzhose(PROF3), Hose(PROF2). Kennzeichnung des Herstellers:
PROFFLAM ANTISTATIC.

Alle KdrpergréRen sind in Zentimeter im Aufndher im Riickenbereich
angegeben. Das Produkt wurde aus Baumwolle hergestellt, also es
kann bei empfindlichen Personen allergische Reaktionen
verursachen.

GEBRAUCHANWEISUNG:

Schutzkliedung fur Schweissen und verwandte Verfahren, Schutz
gegen Hitze und Flammen. Kleidung brennt nicht, wenn sie zuféllig
in Kontakt mit einer Flamme kommt. « Schutzkleidung , die den
Anwender vor Spanen (kleine Spritzer geschmolzenen Metalls),
kurzzeitigen Kontakt mit Flammen-und Wérmestrahlung schiitzt.

+ Die Kleidung ist nur gegen unbeabsichtigtes Kurzzeitkontakt mit
den aktiven Teilen der Schaltung zum Lichtbogenschweilen zu
KENNZEICHNUNG:

schiitzen. Zusétzliche Schichten der elektrischen Isolierung muss
man in Situationen, in denen es eine erhdhte Gefahr von
Stromschlagen gibt, anwende. Die Kleidung ist entworfen, um
gegen kurzfristigen, zufalligen Kontakt mit elektrischen Leitungen mit
einer Spannung von 100 V zu schiitzen.

+ Die Kleidung schiitzt gegen elektrischen Schlag nicht.

+ Fiir den vollen Schutz des Kérpers, sollte die Kleidung immer

geschnallt und durch andere geeignete PSA (Schuhe / Handschuhe /

Miitzen) und ergénzt werden.

+ Bevor Sie die Kleidung benutzen, sollten Sie alle Bedingungen und
Gefahren am Arbeitsplatz nehmen.

+Der Anstieg der Sauerstoffgehalt in der Luft wird den Schutz von
Kleidung fiir Schweier gegen die Flamme erheblich reduzieren.
Seien Sie vorsichtig ist beim Schweiflen in engen Raumen sein,
wenn die Atmosphére mit Sauerstoff angereichert wird

+ Verwenden Sie nur, wie verwiesen.

+ Man, der die antistatische Schutzkleidung trégt, muss richtig
geerdet sein. Der elektrische Widerstand zwischen dem Menschen
und dem Boden muss kleiner als 108 Ohm, zB durch Tragen des
geeigneten Schuhwerks, sein.

+ Antistatische Schutzkleidung, darf man explosionsgefahrdeten
Bereichen und beim Umgang mit brennbaren oder explosiven
Stoffen nicht auskndpfen oder ausziehen.

+ Man darf die Antistatische Schutzkleidung in brennbaren
sauerstoffangereicherten Atmospharen ohne die vorherige

Zustimmung des fiir die Sicherheit verantwortlichen Ingenieuren
nicht verwenden.

+ Die Wirksamkeit der antistatischen Schutzkleidung wird durch ihr
VerschleiB, ihre Beschéadigung, das Waschen und mégliche
Kontamination beeinfluft.

+ Die antistatische Schutzkleidung wahrend des normalen
Gebrauchs (i.a: das Beugen und Bewegung) sollte vollsténdig alle
Sachen.

ACHTUNG: Es wird empfohlen, den Zustand des Produkts visuell in
regelmaRigen Abstanden wéhrend des Einsatzes zu tiberpriifen .
Wenn die Bekleidung beschédigt (zerrissene Néhte, abgerissene
Kndpfe, zerrissener Stoff, angerissene Kleidungsteile) oder
abgetragen ist, soll sie ausgetauscht werden. Die Kontamination
von Kleidung kann zu einer Reduzierung des Schutzniveaus filhren,
vor allem im Fall der Kontamination mit einem brennbaren Produkt
kann die Kleidung ihre Eigenschaften verlieren. Der Anwender soll
sofort die Kleidung aus ziehen und sorgféltig darauf achten, dass die
Chemikalien nicht im Kontakt mit der Oberflache der Haut sind.
AUFBEWAHRUNG: Dieses Produkt soll an einem tockenen und
luftigen Ort aufbewahrt werden. Es ist von direkter
Sonneneinstrahlung und Hitze zu schiitzen. Fir die Lagerung und
den Transport Pappenverpackung verwenden. Verfallsdatum:
31.12.2024.

PFLEGE: wie auf dem Etikett beschrieben wurde.

-

bei 40°C schonend waschen

Hergestellt fiir :
POLSTAR HOLDING SP.Z 0.0. SP. K.

-Mikroplasmaschweilen

-Hartl6ten

-Punktschweilen
-MMA-Schweilen

Type of Die Auswahlkriterien

vTeI(:]grs Im Bezug auf die

clothing Im Bezug auf die Prozesse Umgebungsbedingungen
Manuelle Schweitechniken mit Bildung Betrieb von Maschinen, z. B.:
von Schweilspritzern und Metalltropfen: -Sauerstoffschneidemaschinen
-Gasschmelzschweilen -Plasmaschneidemaschinen
-WIG-Schweiflen -Widerstandsschweifma-schinen

Klasse 1 -MIG-Schweilen

nicht bleichen

UL. MODRZEJEWSKIEJ 52
75-734 KOSZALIN
POLSKA /POLAND / POLEN

Max. Temp. beim Biigeln 150 °C

TEL: 48 94 341 98 12
FAX: 48 94 341 98 88
www.polstar.com.pl

-Maschinen fiir thermisches

Ltropfnass” trocknen

Spriihschweilen
-Tischschweiflen

| | [ | &

keine Chemischreinigung

Data produkgji / date of production/ Herstelldatum: 08/2019




