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Wyrdb spetnia wymagania norm: Spodnie ogrodniczki / Bib and brace

The product complies with the harmonized standards:

EN IS0 13688:2013

EN1S0 11611:2015 EN IS0 11612:2015

Klasa1,A1+A2  A1+A2,B(1),C(1),E(1),F(1)
S M MB LS L LB XLA XLS XL XLB XXLA XXLS XXL XXLB  XXXLA XXXL
L 46 48 50 52 54 56 58

A | 158-164 164-170 164-170 170-176 | 170-176 | 170-176 176-182 176-182 176-182 176-182 182-188 | 182-188 | 182-188 182-188 188-194 188-194
B 84-88 92-96 | 108-112 96-100 100-104 116-120 92-96 ' 104-108 108-112 124-128 100-104 108-112  116-120 132-136 108-112  124-128
C 74-78 @ 82-86 H 98-102 @ 86-90 @ 90-94 106-110 82-86 @ 94-98 & 98-102 114-118 9S0-94 | 98-102 106-110 122-126 98-102 114-118

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z producentem:

SARA Spétkaz ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. k., ul. Chetmiriska 105, 86-300 Grudziadz, POLAND, tel./fax +48 56 465 85 07, office@saraworkwear.com, www.saraworkwear.com



Odziez TRUDNOPALNA SPAWACZ STANDARD stanowi czes¢ systemu zabezpieczajacego przed czynnikami goracymi,
rozpryskami stopionego metalu (tzw. matych kropli), krotkotrwatym kontaktem z ptomieniem, promieniowaniem
cieplnym i minimalizuje mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym przy przypadkowym, krétkotrwatym kontakcie
zprzewodami elektrycznymi pod napieciem w przyblizeniu do 100V pradu statego w normalnych warunkach spawania.
Materiat odziezy nie podtrzymuje palenia, nie daje ptonacych ani roztopionych szczatkéw materiatu przy dziataniu
ptomienia. Odziez powinna by¢ z innymi $rodkami ochrony indywidualnej, np.; obuwiem ochronnymi,
rekawicami ochronnymi.

Kolekcje trudnopalng nalezy zawsze nosi¢w komplecie: bluze ze spodniami oraz catkowicie zapieta.
(zyszczenie odziezy, przecieranie, omiatanie, odkurzanieitp. w obrebie strefy zagrozonejjest zabronione.

Wszelkie zabiegi czyszczaco-konserwatorskie nalezy wykonywac poza strefa zagrozenia. W przypadku prac
wykonywanych w pozycjach pochylonych bluza ochronna musi odpowiednio zakrywac gora czes¢ spodni ochronnych.
Odziez wykonana jestzmateriatu o sktadzie 100% bawetna.

Odziez jest zgodna z odpowiednimi wymaganiami Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) 2016/425z dnia
9 marca 2016 r. w sprawie srodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG oraz normami:
PN-EN1S013688:2013 (EN 150 13688:2013); PN-ENIS011611:2015 (EN1S0 11611:2015); PN-EN1S0 11612:2015 (ENISO
11612:2015)

Odziez nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych, z dala od Zrédfa ciepta, jak rowniez chroni¢ przed dziataniem
promieni stonecznych.

Odziez przechowywana powinna bycregulamie sprawdzana czy jest zdatna do uzytku-przynajmniej raz wroku.

m Przed uzytkowaniem prosze
zapoznac sie z instrukdja.
®

Inak graficzny informujacy o wielkosci wyrobu:
R) Wzrost B) Obwad klatki piersiowej
C) Obwdd pasa

Maksymalna temperatura prania 60°C
Nie stosowac bielenia

Nie suszy¢ w suszarkach bebnowych

P

ie w
dolnej ptyty 150°C

Nie czyscic chemicznie

Ochrona przed zagrozeniami podczas spawania:
Klasa 1 odpornosci na dziatanie rozpryskow

Ochrona przed czynnikami goracymi i pfomieniem:

A1+A2 - ograniczone rozprzestrzenianie sie

plomienia (zapalenie powierzchni), ograniczone stopionego metalu oraz przenikania ciepta

ausomemans  ToZprzestrzenianie sie plomienia (zapalenie s (promieniowani.a) Lo
m2,B0),  krawedziowe), Masa1,11+A2  A1+A2 — ograniczone rozprzestrzenianie sie
COEVED51) — odpormosé na ciepto konwekeyjne, ptomienia (zapalenie powierzchni),

((1) - odpornos¢ na promieniowanie ciepine, ograniczone rozprzestrzenianie si¢ ptomienia

E(1)~ odpornosc na rozprysk stopionego zelaza, (zapalenie krawedziowe).

F(1) — odpornosc na ciepto kontaktowe
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Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg Zatacznik A PN-EN IS0 11611:2015

Typ odziezy
dla spawaczy Kryteria wyboru w odniesieniu do p: Kryteria wyboru odnoszace sie do warunkéw otoczenia

Reczne techniki spawania z lekka formacja rozpryskéw i kropli np.: Obstuga maszyn np.:
—  spawanie gazowe, —  wograniczonych przestrzeniach,
—  spawanieTlG, —  przy spawaniu/cieciu nad gowa
—  spawanie MIG, lub w podobnych pozygjach wymuszonych.

Klasa1 ~ spawanie mikro plazmowe,
~ lutowanie,
— spawanie punktowe,
— spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowej).
Reczne techniki spawania z duzymi ilosciami rozpryskéw i kropli np.: Obstuga maszyn np.:
— spawanie MMA (elektroda o otulinie zwyklej lub celulozowej), — maszyny tnace przy uzyciu tlenu,
— spawanie MAG (w ostonie (0, lub mieszanin gazowych), — maszyny tnace przy uzyciu plazmy,

Klasa2 ~ spawanie MIG (wysokim natezeniem pradu), — spawarki oporowe,
—  spawanie i drutami ymi (pt i), — maszyny do natryskiwania cieplnego,
— diecie plazmg, — spawarki warsztatowe.
~ tlobienie,
—  diecie tlenem,
— natryskiwanie cieplne.

Zastosowanie:

Odziez ze wzgledu na swoje whasciwosci trudnopalne przeznaczona jest dla spawaczy i 0sob wykonujacych zawody
pokrewne. Poza wtasciwosciami ochronnymi charakteryzuje sie wysokim komfortem uzytkowania.

Okres trwatosci:

Ubranie zachowuje wtasciwosci ochronne do momentu uszkodzenia nie dajacego sie usuna, bez obnizenia poziomu
ochrony. Tkanina, z ktdrej zostata wykonana odziez zachowuje wiasciwosci ochronne do 50 cykli prania. Okreslona
maksymalna liczba cykli czyszczenia nie jest jedynym czynnikiem zwiazanym z czasem uzytk ia wyrobu. Czas
uzytkowania bedzie zalezny od warunkéw uzytkowaniai przechowywania. Nie nalezy dopuszcza¢ dosilnych zabrudzen.
Odziez powinna by¢ czyszczona, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu odziez powinna by sprawdzana. Nie
nalezy przechowywac odziezy zabrudzonej. Odziez uszkodzona mechanicznie nie podlega naprawie i podlega utylizaji
zgodniez obowiazujacymi przepisami krajowymi.

Pakowanieitransport:

Kazdy model z kolekqji pakowany jest oddzielnie w opakowania jednostkowe z przezroczystej foli. W kartonach zbiorczych
pakowane po 25 sztuk jednego rozmiaru i modelu. Odziez transportowac w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczajac
przed zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznymizamoczeniem.

Uwaga: Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy, jezeli ubranie zostanie zanieczyszczone substancjami
palnymi. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy wtasciwosci ochronne ubrania dla spawaczy przed dziataniem
ptomienia. Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas spawania w matych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera
moze zostacwzbogaconawtlen.

Izolacja elektryczna zapewniona przez ubranie bedzie zmniejszona, gdy wyrdb zostanie zawilgocony, zabrudzony lub
nasiaknie potem. W sytuacji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi, w tym tatwopalnymi,
uzytkownik powinien natychmiast zdja¢ odziez, uwazajac by nie nastapit kontakt substancji ze skéra. Ubranie powinno
nastepnie bycoczyszczone lub wycofane zuzytkowania.

Szerokarozpietos¢ rozmi poz
Deklaracja zgodnosci UE do pobrania nastronie: http://
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Jednostka Notyfikowana bioraca udziat w procesie badania typu UE:
Instytut Technologii Tekstylnych CERTEX Sp. z0.0. (NB nr2534), 91-765 £6dz, ul. Gornicza 30/36

FIRE RETARDENT WELDER STANDARD is a part of protection system preventing heat effectsi, splashes of liquid (so called
ittle drops”), short-term contact with the flame, heat radiation and minimazes the possibility of electric shock during
accidenta short-term contact with live electrical wires to approximately 100V direct current in normal welding. Clothing
fabric does not sustain fire, does not give any flaming or molten material debris during flame action. Clothing should be
used with other means of individual protection e.q safety shoes, safety gloves.

Heat retardent clothing series should be always wear including jacket with trousers, completely fastened.
Cleaning, rubbing, sweeping, vacuuming of clothing etc. within the zone atriskis forbidden.

All the cleaning and maintance treatments should be done outside of risk zone. In case of work performed in incline
positions, safety jacket have to properly cover upper part of the safety trousers.

Clothingis made of 100% cotton material.

The clothing complies with Regulation 2016/425 of European Parliament and of the Council of 9 March 2016 on personal
protective equipment and the repeal of Council Directive 89/686 / EWG and with the following standards: PN-EN 1SO
13688:2013 (EN 1SO 13688:2013); PN-EN 1SO 11611:2015 (EN IS0 11611:2015); PN-EN IS0 11612:2015 (EN ISO
11612:2015)

The clothing should be stored in dry place, away from heat source as well as sunlight. The clothing should be regularly
checkedifitissuitable forusing atleast once ayear.

Maximum washing temperature 60°C
Read instructions before using the product
Do not bleach

Graphic sign describing the measurements:
A) Height B) Chest width
() Waist width

Do not tumble dry

Iron with maximum 150°C

Do not dry clean

Protection against the threats of welding:
A1+A2 — limited flame spread (surface ignition) (lass 1 resistance to melted metal splatters and
limited flame spread (edge ignition), radiant heat (radiation)
enisomerzaons  B(1) — Resistance to convective heat, enisotteni20s A1+A2 — limited flame spread (surface ignition)
iz, ((1) - Resistance to radiant heat Mesa A2 imited flame spread (edge ignition)
E(1)— Resistance to melted iron spatters,
F(1) — Resistance to contact heat

Protection against heat and flame:
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Type of
welding clothing Selection criteria relating to the process Selection criteria relating to th i diti

Manual welding techniques with light formation of spatters Operation of machines, e.g. of:
and drops, e.g.: ~In confined spaces
— Gas welding, — Atoverhead welding/cutting or in comparable constrained
— TIGwelding, positions

Class 1 ~  MIGwelding,
— Micro plasma welding,
- brazing,
— spotwelding,
— MMA welding (with rutile-covered electrode).
Manual welding techniques with heavy formation of spatters Operation of machines, e.g. of:
and drops, e.g.: —Oxygen cutting machines,

—  MMA welding (with basic or cellulose-covered electrode),
—  sMAG welding (with C02 or mixed gases),
—  MIG welding (with high current),

— Plasma cutting machines,
— Resistance welding machines,
— Machines for thermal spraying,

tassd ~ Self shielded flux core arc welding, ~ Bench welding.
— Plasma cutting,
- Gouging,
— Oxygen cutting,
—  Thermal spraying.
Usability:

Clothing due to its antistatic properties is dedicated for people performing professions where it is important to discharge
theelectriccharge. Inaddition to protective properties, itis characterized by high comfort of use.

Product’s usability time:

The clothing maintains protective features till the time when damage of clothing cannot be repaired without decreasing
the level of protection. The clothing, protective features examined after 50 washing. Maximum defined number of
cleaning is not the only factor which affects the time of product’s usability. The time of usability depends on application
and storage conditions. You shouldn’t expose the clothing to heavy dirt. The clothng should be cleaned according to
producer’s recommendation. The clothing must be checked after cleaning. The clothing must be stored only in the clean
state. Mechanically damaged clothing cannot be repaired and it should be utilized according to applicable regulations.
Packagingandtransport

Every piece of collection is packed in a separate packaging unit of transparent plastic bag. Carton packaging contains 25
pieces of clothing of the same model and size. The clothing must be transported in original packaging protecting against
dirtand mechanical damage or getting wet.

Note: The effectiveness protection against the flames will be lessened if the clothing will get contaminated with
combustible substances. Growth of oxygen content in the air will lessened protective features in contact with flames for
welders clothing. You need to be cautius during welding in small roomse.g ifits possible the atmosphere may be enrichin
oxygen.

Electrical insulation provided by clothing will be lessened if the product will get wet, dirty or get sweat soak. In case of
clothing gets accidental splatter by chemical materials(included flammable ones) user should immediately take off the
clothes, carefully watch that it doesn't get in contact with the skin. The clothing should be then cleaned or withdrawn
fromuse.

The measurement chart: The range of sizes enables the client tofind asuitable size of garment.
EU declaration is available on the website: http: dekl; /

Notified Institution taking partin the EU type assessment process :
Instytut Technologii Tekstylnych CERTEX Sp. z 0.0. (NB nr 2534), (Institute of Textile Technologies CERTEX Ltd. ), 91-765 Lodz,
30/36 Gorniczastreet

www.saraworkwear.com

SARA Spotkaz ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. k., ul. Chetmiriska 105, 86-300 Grudzigdz, POLAND, tel./fax +48 56 465 85 07, office@saraworkwear.com, www.saraworkwear.com
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