E=  Przeznaczenie

0Odziez chroni uzytkownika przed rozpryskami stopionego metalu (tzw. matych kropli), krétkotrwatym
kontaktem z ptomieniami, promieniowaniem cieplnym - w tym od fuku elektrycznego i minimalizuje
mozliwos$¢ porazenia pradem elektrycznym przy przypadkowym, krétkotrwatym kontakcie z przewodami
elektrycznymi pod napieciem w przyblizeniu do 100V pradu statego w normalnych warunkach spawania.
Materiat odziezy nie podtrzymuje palenia, nie daje ptonacych szczatkéw przy dziataniu pfomienia, nie daje
goracych kropli stopionego tworzywa. Odziez moze by¢ stosowana z innymi Srodkami ochrony
indywidualnej, np. fartuchy i ubrania chronigce przed duzymi odpryskami stopionych metali (wyrob
odziezowy powinien spetnia¢ przynajmniej Klase 1), obuwiem ochronnym i rekawicami ochronnymi.
0dziez spetnia warunki ochrony w komplecie bluzaispodnie.

Sktad materiatowy / Material composition: ' 100% bawetna (cotton)

Gramatura / Weight: | 380+5q/m”

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, oo ST

Kurczliwos¢ / Contractility: | 2-3%
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Przepis prania / Washing instruction: ! & E = 38:
max 50
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Przed uzytkowaniem
prosimy zapoznac sie z instrukja.

Wyréb spetnia wymagania norm:
The product complies with the harmonized standards:

EN IS0 13688:2013

T ®

EN1S0 11611:2015 EN1S0 11612:2015
Klasa 1, A1+A2 A1+A2,B(1),C(1),E(1),F(1)

Aktualne deklaracje dostepne pod adresem: www.saraworkwear.com/deklaracje/

www.saraworkwear.com

S Application

The workwear protects the user against molten metal splashes (so called small drops), short exposure to
flame and radiant heat; including electricity arc and minimizes possibility of electric shock by random,
transitory contact with electric cables under voltage of about 100 V in usual welding conditions. The
clothing’s fabric do not sustain the flame, it do not leave burning pieces while exposed to flame, do not
create hot drops od molten fabric. The clothing should be used with other means of individual protection,
e.g. aprons, and clothes which protect from big splashes of molten metal (the clothing should at least
comply with requirements of Class 1), protective shoes and gloves.

Spodnie do pasa / Trousers




INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Ograniczenia stosowania:

« Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spawaczy zostanie
zanieczyszczona substancjami palnymi.

« Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy znaczenie wtasciwosci ochronne odziezy dla spawaczy
przed dziataniem ptomienia.

« Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas spawania w matych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, ze
atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen.

- Izolacja elektryczna, zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona gdy odziez zostanie zawilgocona,
zabrudzona lub nasigknie potem.

« W sytuacji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi, w tym tatwopalnymi,
uzytkownik powinien natychmiast zdja¢ odziez, uwazajac by nie nastapit kontakt substancji ze skéra. Ubranie
powinno nastepnie by¢ oczyszczone lub wycofane z uzytkowania.

«W czasie uzytkowania ubranie powinno by¢ doktadnie zapiete i noszone w komplecie.

« Ubranie powinno by¢ czyszczone regularnie, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu odziez
powinna by¢ sprawdzana.

Wyréb spetniawy ianormzhar ych:
PN-EN1SO 13688:2012-13 (EN SO 13688:2013): Odziez ochronna. Wymaganiaogéine

PN-EN ISO 11611:2015 (EN 1SO 11611:2015): Odziez ochronna dla spawaczy i pracownikéw w zawodach
pokrewnych. PN-EN 1SO 11612:2015 (EN ISO 11612:2015): Odziez ochronna.

czynnikamigoracymiiptomieniem. Minimalne wymagania eksploatacyjne.

Odziez chronigca przed

Okres trwatosci:

Ubranie zachowuje whasciwosci ochronne do momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunac bez obnizenia
poziomuochrony. Odziez zachowuje whasciwosci ochronne do 50 cykli prania. Okreslona maksymalna liczba
cykli czyszczenia nie jest jedynym czynnikiem zwigzanym z czasem uzytkowania wyrobu. Nie nalezy
dopuszcza¢ do silnych zabrudzen. Czas uzytkowania bedzie zalezny od warunkéw uzytkowania i
przechowywania. Odziez zniszczona mechanicznie nie podlega naprawie i ulega utylizacji zgodnie
zobowiazujacymi przepisami. Do transportu odziez pakowana jest w worki jednostkowe zapinane strung i
pakowane po 20 jednostek do kartonéw zbiorczych.

Odziezwykonanaztkaniny o skfadzie: 100 % bawetna.

ENISO 11611:2015 / klasa1 ATiA2

Oznaczenie odziezy chronigcej przed czynnikami zagrozenia w procesach spawania
Klasa 1 - odpornos$¢ na dziatanie rozpryskéw stopionego metalu oraz przenikania ciepta
A1 - odpornos¢ na zapalenie powierzchni materiatu

A2 - odporno$¢ na zapalenie brzegu materiatu

ENISO 11612:2015 / A1iA2,B1,C1,E1F1
Oznaczenie odziezy do ochrony przed czynnikami goracymi i pfomieniami

A1 - odpornos¢ na zapalenie powierzchni materiatu
A2 - odpornos¢ na zapalenie brzegu materiatu
B(1) - odpornos¢ na ciepto konwekcyjne

C(1) - odpornos¢ na promieniowanie cieplne
E(1) - odpornos¢ na rozprysk stopionego zelaza
F(1) - odpornos¢ na ciepto kontaktowe

Inak graficzny informujacy o wielkosci wyrobu:
A)Wazrost  B) Obwad klatki  €) Obwod pasa
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maksymalna temperatura prania 60°C
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nie stosowac bielenia . .
przed uzytkowaniem prosze

zapoznac sie z instrukgj
maksymalna temperatura prasowania 150°C P ¢ .

nie czysci¢ chemicznie Nie suszy¢ w suszarce bebnowej
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Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg Zatacznik A PN-EN 1SO 11611:2015

APPLICATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
Application limits::

« The level of protection from flame exposure will be lower if the protective clothing for welders is stained
with flammable substances

- The increased level of oxygen in the air will significantly diminish the protective properties of clothing for
welders from flame exposure.

« Electricalisolation provided by the clothing will be diminished when the clothing is wet, stained or sweated.
- While accidentally stained with chemical substances, inflammables included, one should take off the
clothing immediately in a way which prevents contact of the substances with skin. the clothing should be
cleaned orwithdrawn from usage.

«While using the clothing should be carefully fastened and wornin the set.

« The clothing should be cleaned regularly, in accordance with the manufacturer’'s recommendations.
Clothing should be checked after cleaning.
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The clothing complies with requir of hari

PN-EN1SO 13688:2012-13 (EN ISO 13688:2013): Protective clothing. General requirements.

PN-ENISO 11611:2015 (EN1SO 11611:2015): Protective clothing for use in welding and allied processes
PN-ENISO 11612:2015 (EN ISO 11612:2015): Protective clothing. Protective clothing to protect against heat
and flame. The minimal requirement of exploitation.

Product’s usability time:

The clothing maintains protective features till the time when damage of clothing cannot be repaired without
decreasing the level of protection. The protective features examined after 50 washing. Maximum defined
number of cleaning is not the only factor which affects the time of product’s usability. One shouldn't expose
the clothing to heavy dirt. The time of usability depends on application and storage conditions. Mechanically
damaged clothing cannot be repaired and it should be utilized according to applicable regulations. Every
piece of collection is packed in a separate packaging unit of transparent plastic bag with self-fastener on top,
20 piecesin carton.

Composition: 100 % cotton.

ENISO 11611:2015 / Class1 ATand A2

Protection against the threads of welding:

Class 1 - resistance to melted metal splatters and radiant heat
A1 - limited flame spread (surface ignition)

A2 - limited flame spread (edge ignition)

ENISO 11612:2015 / A1iA2,B1,C1,E1F1
Protection against heat and flame:

A1 - limited flame spread (surface ignition)
A2 - limited flame spread (edge ignition)
B(1) - resistance to convective heat
C(1) - resistance to radiant heat
E(1) - resistance to melted iron spatters
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F(1) - resistance to contact he

graphic sign describing the dimensions
A) Height B) Chest C) Waist
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maximum washing temperature 60°C
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do not bleach . .
read instructions

. - before using the product
maximum temperature of ironing 150°C

do not dry clean do not tumble dry
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Basic criteria of choosing the protective workwear for welders according to appendix A PN-EN 1SO 11611:2015

Jednostka notyfikowana bioraca udziatw procesie oceny typu WE:
Instytut Technologii Tekstylnych CERTEX Sp.zo.0.(NB nr2534),91-765 £6dz, ul. Gérnicza 30/36

Klasa 1 Klasa 2 Class 1 Class 2
Reczne techniki spawania z lekka Reczne techniki spawania Manual welding techniques with light | Manual welding techniques with heavy formation
H formacja rozpryskéw i kroplinp.: z duzymi iloSciami rozpryskéw i kropli np.: - formation of spatters and drops, e.g.: | of spatters and drops, e.g.:
2 - spawanie gazowe, - spawanie MMA (elektroda o otulinie zwyktej lub celulozowej), é - Gas welding - MMA welding (with basic or cellulose-covered electrode)
§ E - spawanie TIG, - spawanie MAG (w ostonie CO2 lub mieszanin gazowych), ° 2 - TIG welding - MAG welding (with CO2 or mixed gases)
3 - spawanie MIG, - spawanie MIG (wysokim natezeniem pradu), g H - MIG welding - MIG welding (with high current)
22 |- spawanie mikro plazmowe, - spawanie samoostonowymi drutami rdzeniowymi (proszkowymi), £ 2 | - Micro plasma welding - Self shielded flux core arc welding
£:2 | -lutowanie, - cigcie plazma, §‘§ - Brazing - Plasma cutting
<2 | -spawanie punktowe, - ztobienie, § . - Spot welding - Gouging
'§ - spawanie MMA - ciecie tlenem, 2 - MMA welding - Oxygen cutting Thermal spraying
(elektroda o otulinie rutylowej). - natryskiwanie cieplne. (with rutile-covered electrode)
2
ol Obstuga maszyn np.: Obstuga maszyn np.: £ Operation of machines, e.g. of: Operation of machines, e.g. of:
Egg - maszyny tnace przy uzyciu tlenu, - w ograniczonych przestrzeniach, ¢ g .. | ~Oxygen cutting machines - In confined spaces
g'ﬁ g - maszyny tnace przy uzyciu plazmy, - przy spawaniu/cieciu nad gtowa g £ 8§ | - Plasma cutting machines - At overhead welding/cutting
s E‘g - spawarki oporowe, lub w podobnych pozycjach wymuszonych. ‘."E E-‘é - Resistance welding machines or in comparable constrained positions
i'éé*é - maszyny do natryskiwania cieplnego, S 9 8 | - Machines for thermal spraying
=3 E - spawarki warsztatowe. gf - Bench welding
e
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The notified Institution which was participating in the WE type assessment:Instytut Technologii
Tekstylnych CERTEX Sp.z0.0. (NB nr 2534) (Institute of Textile Technologies CERTEX Ltd. ), 91-765 Lodz, 30/36
Gorniczastreet

www.saraworkwear.com

SARA Spétkaz ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. k., ul. Chetmiriska 105, 86-300 Grudzigdz, POLAND, tel./fax +48 56 465 85 07, office@saraworkwear.com, www.saraworkwear.com
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